Karta katalogowa

Typ X39M

Zawor odcinajacy kulowy

z napedem elektrycznym typu on/off

Opis ogolny

SSCLA

« Zawor z korpusem trzyczesciowym.
« Petny przelot.

«Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI316

z uszczelnieniem PTFE (Teflon).
« Plyta przytaczeniowa napedu wedtug 1SO 5211.
« Przylacza gwintowane (gwint wewnetrzny).

« Zawér wyposazony w naped elektryczny on/off:

- prod. Socla VALPES

- napiecie zasilania 230V AC lub 24V/12V AC/DC

- temperatura pracy: -10°C do +55°C

- 4 wylgczniki kranicowe, wytaczniki momentowe,
optyczny wskaznik potozenia, awaryjny naped
reczny

- obudowa IP66.

i « Przyfacza: gwint wewnetrzny (BSP
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dostepna na stronie internetowej el s :
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3180 | 20 |33[33] 11| | |149G083318 | 149G083378
Wymiary DN A|B | C | D | E|F | Msa [ A
Cale| mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm kg ( ’
v
Jun n [ |
1720 15 | 70 | 36 | 147 | 92 | 45 | 136 | 21 i : HOO®
34| 20 | 77 | 40 | 147 | 92 | 45 | 136 | 23 =
r I~
1] 25 | 92 47 || 92|45 | 136 27 = = @3 L
! -
11/4| 32 | 106 | 51 | 147 | 92 | 45 | 136 | 34 - A
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SSCLA

Karta katalogowa

Typ X39DE - Zawor odcinajacy kulowy

Materiaty i budowa

OPIS MATERIAL EURO |ANSI
KORPUS Stal nierdzewna AISI 316 | 1.4408
KULA Stal nierdzewna AISI 316 | 1.4408
TRZPIEN Stal nierdzewna AlISI 316 | 1.4401
USZCZELNIENIE KULI | PTFE (Teflon)

USZCZELNIENIE DN3/4" - DN2": PTFE + FKM (Viton)
TRZPIENIA DN2.1/2" - DN3": PTFE

OBUDOWA NAPEDU | Tworzywo sztuczne

Charakterystyka pracy

Wykres temperatura/cisnienie:
+ Linia ciagta - zakres pracy zaworu
« Linia przerywana - prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym
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Watts Industries nie ponosi odpowiedzialnoéci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Watts Industries zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
w produktach bez uprzedzenia. Dotyczy to réwniez produktéw juz zaméwionych. Zamienniki moga by¢ dostarczane bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych.
Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wtasnoscig odpowiednich spétek. Wszystkie prawa zastrzezone.

SSCLA

A Division of Watts Industries Europe

Watts Industries Polska Sp. z o.0.
ul. Putawska 40A PL05-500 Piaseczno
Telefon: (48 22) 702 68 60, Faks: (48 22) 702 68 61
http://www.socla.pl e-mail: armatura@socla.com
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