Karta katalogowa

Typ X3777

Zawor odcinajacy kulowy

Opis ogolny

SSCLA

« Zawor z korpusem trzyczesciowym.
« Petny przelot.

«Zawor  przeznaczony  do instalacji
wodociggowych, cieptowniczych i
przemystowych.

«Cisnienie nominalne 63 bar, temperatura
maksymalna 200°C.
«Trzpien z systemem
przed wypchnieciem.

zabezpieczajacym

«Zawér wyposazony w dzwignie
z blokadg potozenia.

reczng

« Przylacza gwintowane (gwint wewnetrzny).
«Wykonanie z przytaczami do wspawania
gniazdowego i czotowego dostepne jako
opcja.

Dane techniczne DN PFA | PS-bar + Przyfacza: gwint wewnetrzny (BSP)
. o Kat. | Nr katalogowy o L
i zamawianie Cale | mm | bar |L1|L2|G1|G2 + Max. cisnienie robocze PFA dla wody (sieci
1/4 | 8 | 63 |63|63/63/63| 33 | 149B6041 przesytowe, zaopatrzenie w wode, itp.): patrz tabela
UWAGA: N . |38 | 10| 63 |63]63|63|63| 33 | 149B6042 + Dopuszczalne ci$nienie robocze PS dla innych
Cisnienia podane dla réznych kategorii medi6w: patrz tabela
ptyndw (L1/L2/G1/G2) nie moga by¢ jedy- 12 | 15 | 63 |63]63|63|63| 33 149B6043 :
nym kryterium doboru urzadzenia i gwaran- « Temperatura pracy: patrz wykres na str. 2
tem poprawnosci dziatania. 3/4 | 20 | 63 |63/63|63(63| 33 149B6044 « Media: ciecze i gazy
W trakcie doboru konkretnego rozwiazania , s .
nalezy wziac pod uwage jego zastosowanie 1 25 63 6363|6363 33 149B6045 . ZgOanSC Znormami: o
oraz WSZyStkie parametry robocze medium. 11/4 32 63 6363|6363 I 149B6046 - PED 97/23/CE: Dyrektywa cisnieniowa
Dokumentacja zawierajaca 11/2| 40 63 6363|6363 | 149B6047
instrukcje montazu i eksploatacji jest
dostepna na stronie internetowej 2 S0 | 40 40|40 /40 40| I 14986048
www.socla.pl lub za posrednictwem
naszego dziafu technicznego. 21/2| 65 25 |25025(25(25] I 149B6049
3 80 25 |25025(25(25] | 149B6050
4 100 | 25 |25|25|25|25| | 149B6051
Wymiary DN A B c D | Masa
Cale | mm | mm | mm | mm | mm kg C ,
1/4 8 11 65 94 52 0,40 o
3/8 10 12,5 65 94 52 0,40
1/2 15 15 70 94 53 0,68 =
4 (]
3/4 20 20 80 94 56,5 0,96 %:
1 5 | 254 | 90 [ 1 [ 655 | 135 xS
11/4 32 32 109 11 Al 2,50
112 40 38 125 167 89 3,00 <
2 50 50 146 167 97,5 4,50 i
21/2 65 65 178 243 1285 8,00
3 80 80 205 243 139 14,20 5
4 100 100 231 274 1675 | 21,50
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Karta katalogowa Typ X3777 - Zawor odcinajacy kulowy

Materiaty i budowa Nr | OPIS MATERIAL  |EURO ANSI O
g
1 | KORPUS Stal nierdzewna | GX5Cr-NiMo19-11-2 | ASTM A 351-CF8M %
2 | SRUBA/ NAKRETKA | Stal nierdzewna | X5Cr-Ni18-10 AlSI 304 @
3 | USZCZELKA PTFE zbrojone wiéknem szklanym 25% @
4 | KULA Stal nierdzewna | GX5Cr-NiM019-11-2 | ASTM A 351-CF8M g
5 | PRZYLACZE Stal nierdzewna | GX5Cr-NiMo19-11-2 | ASTM A 351-CF8M 3
6 | DLAWNICA TRZPIENIA | Stal nierdzewna | X5Cr-Ni18-10 AISI 304 @
7 | TRZPIEN Stal nierdzewna | X5Cr-NiMo17-12-2 | ASTM A 276/316 b
8 | PODKLADKA Stal nierdzewna | X5Cr-Ni18-10 AISI 304
9 | NAKRETKA Stal nierdzewna | X5Cr-Ni18-10 AISI 304
10| DZWIGNIA RECZNA | Stal nierdzewna/PVC | X5Cr-Ni18-10 AISI 304
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Watts Industries nie ponosi odpowiedzialnoéci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Watts Industries zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
w produktach bez uprzedzenia. Dotyczy to réwniez produktéw juz zaméwionych. Zamienniki moga by¢ dostarczane bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych.

Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wtasnoscig odpowiednich spétek. Wszystkie prawa zastrzezone.

y Watts Industries Polska Sp. z o.0.
— ul. Putawska 40A PL05-500 Piaseczno
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