Karta katalogowa

Typ X29M

Zawor odcinajacy kulowy
z napedem elektrycznym typu on/off

Opis ogolny

SSCLA

« Zawor z korpusem dwuczesciowym.
« Petny przelot.

«Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI316

z uszczelnieniem PTFE (Teflon).
« Plyta przytaczeniowa napedu wedtug 1SO 5211.
« Przylacza gwintowane (gwint wewnetrzny).

« Zawér wyposazony w naped elektryczny on/off:

- prod. Socla VALPES

- napiecie zasilania 230V AC lub 24V/12V AC/DC

- temperatura pracy: -10°C do +55°C

- 4 wylgczniki kranicowe, wytaczniki momentowe,
optyczny wskaznik potozenia, awaryjny naped
reczny

- obudowa IP66.

Dane techniczne DN pEaps| Kat. Nr katalogowy « Przytacza: gwint wewnetrzny (BSP)
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Cisnienia podane dla réznych kategorii mediow: patrz tabela
ptynéw (L1/L2/G1/G2) nie moga by¢ jedy- ‘P
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tem poprawnosci dziatania. -min. -20°C
W trakcie doboru konkretnego rozwigzania ) o
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oraz wszystkie parametry robocze medium. « Media: ciecze, lepko$¢ do 120 mm?/s
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Dokumentacja zawierajaca
instrukcje montazu i eksploatacji jest
dostepna na stronie  internetowe] 112 40 100 X | 3.3 | 149G083395 | 149G083403
www.socla.pl lub za posrednictwem
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Karta katalogowa Typ X29M - Zawér odcinajacy kulowy

Materiaty i budowa

OPIS MATERIAL EURO |ANSI
KORPUS Stal nierdzewna AISI 316 | 1.4408
KULA Stal nierdzewna AISI 316 | 1.4408
TRZPIEN Stal nierdzewna AlSI 316 | 1.4401

USZCZELNIENIE KULI | PTFE (Teflon)

USZCZELNIENIE

TRZPIENIA PTFE + FKM (Viton)

OBUDOWA NAPEDU | Aluminium

Charakterystyka pracy Wykres temperatura/ci$nienie:
+ Linia ciagta - zakres pracy zaworu

+ Linia przerywana - prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym
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Watts Industries nie ponosi odpowiedzialnoéci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Watts Industries zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
w produktach bez uprzedzenia. Dotyczy to réwniez produktéw juz zaméwionych. Zamienniki moga by¢ dostarczane bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych.
Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wtasnoscig odpowiednich spétek. Wszystkie prawa zastrzezone.

y Watts Industries Polska Sp. z o.0.
— ul. Putawska 40A PL05-500 Piaseczno
‘ Telefon: (48 22) 702 68 60, Faks: (48 22) 702 68 61

A Division of Watts Industries Europe http://www.socla.pl e-mail: armatura@socla.com
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