Karta katalogowa

Typ X2777

Zawor odcinajacy kulowy

Opis ogolny

SSCLA

« Zawor z korpusem dwuczesciowym.

« Petny przelot.

« Zaworprzeznaczonydoinstalacjiwodociggowych,
cieptowniczych i przemystowych.

«Cisnienie nominalne 63 bar, temperatura
maksymalna 200°C.

« Trzpier z systemem zabezpieczajacym przed
wypchnieciem.

«Zawér wyposazony w dzwignie
z blokada potozenia.

reczng

« Przylacza gwintowane (gwint wewnetrzny).

Dane techniczne DN PFA| PS-bar K Nr katal « Przytacza: gwint wewnetrzny (BSP)
i zamawianie Cale| mm | bar |L1]12G1] G2 | @%| Nrkatalogowy 1 max. cisnienie robocze PFA dla wody (sieci
14| 8 | 63 |63l63]6363] 33 14986030 przesytlowe, zaopatrzenie w wode, itp.): patrz tabela
UWAGA: + Dopuszczalne cisnienie robocze PS dla innych
Ciénienia podane dla réznych kategorii 38| 10 | 63 |63)63]63)63) 33 14986031 medidw: patrz tabela
plynw (L1/L2/G1/G2) nie moga byc jedy- | ) | 15| 63 |63/ 63 63|63 | 33 149B6032 T :
nym kryterium doboru urzadzenia i gwaran- : « Temperatura pracy:
Pteheen I
tem poprawnosci dziafania. 134 20 | 63 |63]63|63]63) 33 14986033 -min. 0°C
W trakcie doboru konkretnego rozwiazania - max. +200°C
nalezy wzig¢ pod uwage jego zastosowanie L .
oraz wszystkie parametry robocze medium. 1] 2 | 63 63]63]63)63 33 14986034 * Media: ciecze i gazy
11/4| 32 | 63 |62]63]05|63| 33 149B6035
Dokumentacja zawierajaca
instrukcje montazu i eksploatacji jest |11/2| 40 | 63 |50|63[05]25]| 33 149B6036
dostepna na stronie internetowej
www.socla.pl lub za posrednictwem 2 | 50 | 63 [40|63(05]20] 33 149B6037
naszego dziatu technicznego.
21/2] 65 | 63 |25(63(05] 15|33 149B6038
3 180 | 63 [25/63]05(12|33 149B6039
Wymiary DN A B c D | Masa c [
Cale | mm | mm | mm | mm | mm kg |
1/4 8 n 58 90 60 0,30 D
3/8 10 125 58 90 60 0,30
1/2 15 15 64 90 62 0,34
3/4 20 20 76 98 68 0,47 _ o
1 25 254 86 104 80 0,79
14 | 32 | 32 | 100 | 135 | 86 | 125 AN
112 40 38 110 152 86 1,75 < '
2 50 50 | 125 | 152 | 95 | 250 Q i
21/2 65 68 168 260 132 6,46 E -
S 2 SN tﬁé{
3 80 80 191 260 145 9,74 B‘
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Materiaty i budowa Nr | OPIS MATERIALY EURO ANSI
1 |KORPUS Stal nierdzewna GX5Cr-NiMo19-11-2 ASTM A 351-CF8M
2 | PRZYLACZA Stal nierdzewna GX5Cr-NiMo19-11-2 ASTM A 351-CF8M
3 |USZCZELKA PTFE (Teflon)

4 | USZCZELKA PTFE (Teflon)
5 |KULA Stal nierdzewna GX5Cr-NiMo19-11-2 ASTM A 351-CF8M
6 | USZCZELKA TRZPIENIA PTFE (Teflon)
7 | TRZPIEN Stal nierdzewna X5Cr-NiMo17-12-2 AlSI 316
8 | DLAWNICA TRZPIENIA PTFE (Teflon)
9 | NAKRETKA Stal nierdzewna X5Cr-Ni18-10 AlSI 304
10 | DZWIGNIA RECZNA Stal nierdzewna X5Cr-Ni18-10 AISI 304
11 | PODKLADKA Stal nierdzewna X5Cr-Ni18-10 AlSI 304
12 | NAKRETKA Stal nierdzewna X5Cr-Ni18-10 AlSI 304
13 | POWLOKA DZWIGNI PVC
14 | BLOKADA DZWIGNI Stal nierdzewna X5Cr-Ni18-10 AISI 304
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Watts Industries nie ponosi odpowiedzialnoéci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Watts Industries zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
w produktach bez uprzedzenia. Dotyczy to réwniez produktéw juz zaméwionych. Zamienniki moga by¢ dostarczane bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych.

Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wtasnoscig odpowiednich spétek. Wszystkie prawa zastrzezone.

y Watts Industries Polska Sp. z o.0.
— ul. Putawska 40A PL05-500 Piaseczno
‘ Telefon: (48 22) 702 68 60, Faks: (48 22) 702 68 61
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