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Opis ogolny

Cieplownictwo i energetyka, chtodnictwo, chemia, cukrownie, papiernie, rafinerie,

przemyst ciezki, itp...

Zastosowanie:

* Przepustnice dedykowane przede wszystkim
do wymagajacych instalacji przemystowych,
(ci$nienie  nominalne: 50 bar, temperatura
robocza: od -50 do +220°C).

+Standardowe wykonanie jest przystosowane
do pracy przy podcisnieniu.

+ Przyktadowe aplikacje:

instalcje parowe, sieci ciepfownicze, geotermalne,
procesy przemystowe, chfodnictwo, pompownie,
przemyst stoczniowy, cukrownie, petrochemia, papier-
nie, itp...

Charakterystyka:

+ Przepustnica wysokoparametrowa.
« Szeroki wachlarz zastosowan.

«Dostepna  w  wykonaniu
i z otworami gwintowanymi.

«Wersja  miedzykotnierzowa z  uniwersalnymi
otworami centrujacymi PN10/16/25/40, ASA150/300.

« Praca w potozeniu poziomym i pionowym.

+ Podwdjnie mimosrodowy system tfozyskowania dysku
zapewnia:

- ciagto$¢ uszczelnienia  (brak otworow w
uszczelnieniu w miejscu przechodzenia trzpienia),
- korzystne  warunki  pracy  uszczelnienia
(ograniczone tarcie dysk/uszczelnienie oraz brak defor-
magji uszczelnienia w pozycji otwartej),

- 100% szczelnosci w obu kierunkach,

- redukcje momentu obrotowego.

«tatwy dostep do dfawnicy trzpienia bez koniecznosci
demontazu napedu.

+ Uszczelnienie teflonowe zbrojone pierscieniem ze stali
nierdzewnej.

« Bezposrednie przytacze napedu wg 1SO 5211.

+Wykonanie standardowe zgodne z
ci$nieniowq PED  97/23/CE  oraz
ATEX 94/9/CE (patrz str. 8).

miedzykotnierzowym

Dyrektywa
Dyrektywa

Dokumentacja Techniczno-Ruchowa zawierajaca instrukcje montazu i eksploatacji jest dostepna na stronie internetowej
www.socla.pl lub za posrednictwem naszego dziatu technicznego.
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Nowatorskie rozwigzania  Wykorzystujac dtugoletnie doswiadczenie w potaczeniu z najnowoczesniejszymi rozwigzaniami
technologicznymi SOCLA realizuje swoja misje zapewniajac:

« konkurencyjnos¢ swoich produktéw,

« ich niezawodnos¢,

« kompleksowa i zréznicowana oferte.

«Korpus z dtuga szyjka pozwalajacy na
wyniesienie napedu nad izolacje rurociggu.
+Bezposrednie przytacze napedu wedtug
ISO 5211.

+Uszczelnienie  dtawnicowe gwarantuje
petne doszczelnienie zewnetrzne trzpienia
przepustnicy.

«tatwy dostep do dtawnicy trzpienia bez
koniecznosci demontazu napedu.

«Pierscien zabezpieczajacy trzpien przed
wypchnieciem

«Podwdjnie mimos$rodowy system
prowadzenia dysku tj. odsuniecie osi
trzpienia przepustnicy od pfaszczyzny
uszczelnienia (mimosréd 1) oraz od osi
rurociagu (2).

« Uszczelnienie w postaci pierscienia ze stali
nierdzewne] z PTFE (teflon) zapewnia 100%
szczelno$¢ w obydwu kierunkach.

«Dzieki dystansowaniu dysku uszczelnienie
obwodowe nie jest przerwane w miejscu
przechodzenia trzpienia i jest pozbawione
deformacji w pozycji “otwarte”.

«Czoto przepustnicy utrzymuje uszczelnienie
w specjalnie profilowanym gniezdzie.

+Solidne potaczenie dysku z trzpieniem,
umozliwiajace kompensacje temperaturowe-
go rozszerzania tych elementéw za pomoca
wpustu wieloklinowego i niezaleznego
sworznia.

«tozyska wykonane z teflonu (PTFE) i stali
nierdzewnej zapewniajagce  doskonate
prowadzenie trzpienia.

« Jednoczesciowy trzpien uniemozliwiajacy
jego “przekoszenie” przy wysokich cisnieniach
roboczych.

+Czoto przepustnicy zamocowane jest na
srubach, co utatwia ew. wymiane uszczelnie-

" Socla TN nia na etapie dtugoletniej ekspolatagji.
France
EMARIS|PS “Ca bar 1496....... -System  mocowania trzpienia wraz
BT S z uszczelky O-ring w jego dolnej czesci
o T zapewnia catkowitg szczelnosc.
tkowit Inos¢

[ -Nitowana tabliczka znamionowa
umozliwiajaca petng identyfikacje urzadzenia
(patrz str 11).
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Materiaty i budowa

MATERIALY WEDLUG NORM
Nr OPIS llos¢ ;
Materiaty EN ASTM JIS
1 Nakretka 2 Stal nierdzewna A2-70 304 SUS 304
2 Podktadka 4 Stal nierdzewna A2-70 304 SUS 304
3 Plyta 1 Stal nierdzewna GX5CrNiMo 19-11-2 (1,4408) 316 SUS 316
Stal - wcC -
4 Pierscien 1 Stal nierdzewna X3CrNiMo 17-13-3 (1,4436) 316 SUS 316
5 Szpilka 2 Stal nierdzewna X5CrNiMo17-12-2 (1,4401) 316 SUS 316
6 Oplot 4 Grafit - - -
7 Tulejka zabezpieczajaca 1 Stal nierdzewna X3CrNiMo 17-13-3 (1,4436) 316 SUS 316
8 Tabliczka znamionowa 1 Aluminium EN AW - AL99,5 (EN AW - 1050A) - -
9 Nit 2 Aluminium / Stal nierdzewna - - -
10 Korpus 1 Stal nierdzewna GX5CrNiMo 19-11-2 (1,4408) 316 SUS 316
Stal - wCcC -
11 Lozysko 4 Stal nierdzewna + PTFE - - -
12 O-ring 1 FKM (Viton) - -
Zaslepka Stal nierdzewna GX5CrNiMo 19-11-2 (1,4408) 316 SUS 316
13 1
korpusu Stal - WCC -
14 Przewod antystatyczny 1 Miedz - - -
15 Sruba 2 Stal nierdzewna A2-70 304 SUS 304
16 Podktadka 2 Stal nierdzewna A2-70 304 SUS 304
17 Sworzen 1 Stal nierdzewna A2-70 304 SUS 304
18 Trzpien 1 Stal nierdzewna X5CrNiCuNb 16-14 (1,4542) 630 SUS 630
19 Dysk 1 Stal nierdzewna GX5CrNiMo 19-11-2 (1,4408) 316 SUS 316
20 Uszczelnienie 1 PTFE zbrojony stalg nierdzewng - - -
21 Uszczelka 1 Grafit - - -
2 Czolo przepustnicy 1 Stal nierdzewna GX5CrNiMo 19-11-2 (1,4408) 316 SUS 316
Stal - wcC -
23 Sruba 4 Stal nierdzewna A2-70 304 SUS 304
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D1

Wymiary
T
D2
1S
Y,
=

—

1

L2

H3

N - ilos¢ otworéw
@R - $rednica otworéw
@S - érednica podziatlowa

—fa

« 4 Otwory centrujace

Srednica ﬁ%';:: Wymiary Przylacze napedu wg 1SO 5211 my';?e'zg V‘?;'E::gu(:ﬂu Masa
kg
DN (Cale| E | L1 | Hl |H2 H4 | N |[oR | oS [oT | gU | V | N° |CxC| H3 | P | D1 | D2
50 2 43 | 143 1165|123 | 12 4 [85|70 |9 | 50 |76 |(FO7| 11 | 16 | 11 | 35 8 59
65 (21/2| 47 | 146 | 175|138 | 12 4 (85|70 |9 | 50 | 76 |FO7| 11 | 16 | 11 | 48 | 13 | 6,76
80 3 47 1160 | 196 | 149 | 12 4 (85|70 |9 | 50 | 76 |FO7| 14 | 19 | 14 | 56 | 16 | 6,96
100 | 4 53 1160|213 162 | 13 4 (85|70 |9 | 50 | 76 |FO7| 14 | 19 | 14 | 80 | 25 | 943
125 5 57 1185|243 1180 | 18 | 4 |10,5/102|125| 79 | 85 |F10| 17 | 24 | 20 | 113 | 40 | 13,51
150 | 6 57 217|272 1197 | 15 4 (10,5(102|125| 79 | 85 |F10| 17 | 24 | 20 | 140 | 53 |16,44
200 8 | 61 | 28731123314 | 4 |105/102|150| 81 | 8 |F10| 17 | 29 | 20 | 188 | 77 | 257
250| 10 | 69 |333|345|265| 18 | 4 [125/125|150| 81 [104|F12| 22 | 29 | 26 | 237 | 98 |3849
300 12 | 78 | 293 360|295 (13,5| 4 17 140175106 | 110 |F14| 22 | 29 | 26 | 275|112 | 58,1
« Otwory gwintowane
Srednica ﬁil\::‘a- Wymiary Przylacze napedu wg ISO 5211 :‘.,l\'lzyr;?elzl;z VZ);T(:zuds):nl:u Ve
kg
DN Cale] E | L2 | H1 | H2 | H4 | N [ ¢R | oS | oT |[0U| V | N |CxC| H3 | P | D1 | D2
50 2 43 | 146 | 165|123 | 12 4 |85|70 |90 | 50 | 76 |[FO7 | 11 | 16 | 11 | 35 8 6,0
65 |21/2| 47 [ 178 175|138 | 12 4 [ 85|70 |90 | 50 |76 |FO7| 11 | 16 | 11 | 48 | 13 | 935
80 | 3 |47 [192(196|149| 12 | 4 | 85|70 | 90 | 50 | 76 |FO7 | 14 | 19 | 14 | 56 | 16 [10,24
100 | 4 53 (241213162 | 13 4 | 85|70 |9 | 50 | 76 |FO7 | 14 | 19 | 14 | 80 | 25 | 16,60
125 5 57 261243180 18 4 [10,5(102|125| 79 | 85 |F10| 17 | 25 | 20 | 113 | 40 | 20,64
150 | 6 57 | 3112721197 | 15 4 [10,5(102|125| 79 | 85 |F10| 17 | 25 | 20 | 140 | 53 |26/46
200 | 8 61 (375311233 | 14 | 4 |105[/102|150| 81 | 85 |F10| 17 | 29 | 20 | 188 | 77 |3992
250 | 10 | 69 | 413 |345|265| 18 4 (125125150 | 81 | 104 | F12| 22 | 29 | 26 | 237 | 98 |6145
300 | 12 | 78 | 480|360 |295|135| 4 17 | 140 (175|106 | 110 | F14 | 22 | 29 | 26 | 275|112 | 90,3
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Zestaw montazowy
pod naped (opcja)

|
I

H2

[ar]
m

H1

PA 10239

. {[ . oMo \) )

N - ilos¢ otworéw

OR - $rednica otworéw
@S - $rednica podziatowa

Zalecany jest montaz napedu bezposrednio na przepustnicy, w przeciwnym wypadku: patrz tabela.

Przylacze ISO

Przytacze ISO napedu

DN | Cale X
przepustnicy | FO4 FO5 Fo7 F10 F12 F14 F16
H1 H2 | H1 | H2 | H1 | H2 | H1 | H2 | H1
50 2 225 225 225 245
FO7/kw.11 60 60 60
65 |21/2 235 235 235 255 | oo
80 | 3 | FO7/kw.14 | 256 | 6o | 256 o 12581 o | 276
100 4 FO7/kw.14 | 273 273 273 293
125 5 323 323 323 323 80 333 333
150 | 6 | F10/kw.17 352 | 80 | 352 352 | 80 | 352 362 362
80 90 90
200 | 8 391 391 391 401 401
250 10 F12/kw.22 425 435 90 435 90 435 435
300 12 F14/kw.22 510 | 150 | 510 | 150 | 510 | 150 | 510 | 150
o Wysokosc¢ trzpienia H3
rzylacze
DN | Cale ngusmky
N° N R S
1SO | kw.9 [kw.11kw.14kw.17|kw.22[kw.27 kw.36 2 2
FO4 4 5,5 42
Eg‘s‘ Fo5 4 6,5 50
50-65|21/2| FO7/kw.11 | Lo 19 | 24 Fo7 4 85 70
F10 F10 4 105 | 102
Fo4
s0 | 3 Fos F12 4 125 | 125
Foz/kw14 | (90 19 | 24 Fia | 4 17 | 140
100 a F12 F16 4 22 165
F14
125 | s Fo4 Prosimy o zwrécenie uwagi na
Fo5 przytacze 1SO podane w tabeli
150 6 F10/kw.17 E% 19 | 24 | 33 wymiaréw dla danej przepustnicy.
F12
200 | 8 F1a
FO7
F10
250 10 F12/kw.22 | F12 19 24 33
F14
F16
F10
F12
300 12 F14/kw.22 F14 19 24 33
F16
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Napedy Ponizej zaprezentowano rézne typy napedow wraz z akcesoriami
W celu uzyskania blizszych informacji prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym.

-+ 1lub 2 mechaniczne wytaczniki kraricowe

« Skrzynka wytacznikéw krancowych :

~ |
- = .mechanicznych
N .indukcyjnych
B 1
g § Inne wykonania na zapytanie.
E « Indukcyjne wytaczniki kraicowe
o
N
§ 2 « Pozycjonery (1)
.Socla BAR POSITURN
.BURKERT 1067
' P(zcel!(Iadnia Slimakowa « Sitownik z awaryjnym
z zeliwa szarego napedem recznym
N
§ f_: -« DZwignia ze stali nierdzewne;j
. 2 10-cio potozeniowa
e} +Naped pneumatyczny
= « Przekfadnia $limakowa Socla BAR
s ze stali nierdzewnej . Socla VALPES
°
N
O
P Q.
. PRZEKLADNIA NAPED NAPED
DZWIGNIA RECZNA SLIMAKOWA PNEUMATYCZNY ELEKTRYCZNY

A

;L%L (1) Dotyczy tylko napedéw pneumatycznych

SOC_EMA/KK/03.2013 6
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Przylacza
kotnierzowe

Przepustnice Emaris sq przystosowane do montazu w nastepujacych potaczeniach
kotnierzowych (inne wykonania na zapytanie):

v/ :montaz poprawny
® :montaz mozliwy po przerébkach
M : montaz niemozliwy

« 4 Otwory centrujace

s | s EN 1092-1i EN 1092-2 ASME/ANSI B16.5 BS10 iJJIISS 122223389
PN10 | PN16 | PN25 | PN40 | Klasa150 | Klasa300 | TabelaD | TabelaE | 10K 16K

50 2 v v v v v =

65 212 v | v v % v v . . -/ .

80 | 3 || 721 7| % v v v | e o

L I A A B A | e | .

L Y i v v v v v v ° v

150 | 6 Y i v v v v v v - R

200 | 8 | v | V| L] v v v v | e v

30 2] v [ v v . / . v ° . °

Otwory gwintowane

o | cate EN 10921 EN 1092-2 ASME/ANSI B16.5 BS10 i’};izzzz?g
PN10 | PN16 | PN25 | PN40 | Klasa150 | Klasa300 | TabelaD | TabelaE | 10K 16K
50 2 v v v v v
65 | 212 v v v v v v ° ° v v
80 3 v v v v v v ° ° ° v
100 | 4 v v v v v v - v ° v
125 | 5 v v v v v v v v v v
150 | 6 v v v v v v v v v -
200 | 8 v v v v v v v v ° v
250 | 10 v v v ° v H v v v
300 | 12 v v v ° v ° v v ° v

Uwaga : przepustnice z otworami gwintowanymi nie sq przystosowane do wielu réznych potqczen kofnierzowych (kofnierze o réznych wymiarach
irozstawie otwordw). Najczesciej kazda przepustnica pasuje do jednego konkretnego wykonania kotnierza.

« Montaz na koncu rurociaggu i demontaz rurociggu po stronie odptywu

W razie montazu przepustnicy Emaris na korcu rurociagu lub demontazu czesci rurociaggu w temperaturze otoczenia cisnienie nie moze
przekroczy¢ wartosci podanej na stronie 9 wedtug dyrektywy PED 97/23/CE.

Taki montaz jest mozliwy tylko w przypadku przepustnic z otworami gwintowanym.

Demontaz Montaz na
czedci rurociggu koncu rurociggu

="
i

SOC_EMA/KK/03.2013
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Normy

« Projekt:
Wedtug EN 593, znakowanie wedtug EN 19
« Przylacze pod naped:
Wedtug ENISO 5211
« Dlugos¢ zabudowy:
Wedtug EN 558-1 seria 20
ISO 5752 seria 20

API 609 tabela 2

« Przylacza kotnierzowe: patrz str. 7
Wedtug EN1092-1 oraz EN1092-2: PN10/16/25/40
ASME/ANSI B16.5: ASA 150/300

« Testy, badania:

Wedtug EN12266-1
Wytrzymatos$c i szczelnos¢ korpusu: test P11 (1,5 x cisnienie nominalne)
Szczelnos¢ zamkniecia: test P12A (1,1 x cisnienie nominalne)

Wedtug EN12266-2
Wykonanie anty-statyczne: test F21

« Dyrektywy europejskie
Nasze przepustnice produkowane sg zgodnie z ponizszymi dyrektywami:

Dyrektywa ci$nieniowa PED 97/23/CE (Pressure Equipment Directive)
Dyrektywa PED obejmuje zasadnicze wymagania w zakresie projektowania, wytwarzania oraz oceny zgodno$ci urzadzen cisnieniowych,
0 najwiekszym dopuszczalnym ciénieniu wiekszym od 0,5 bara.
Powyzszej dyrektywy nie stosuje sie do urzadzen ciénieniowych stosowanych w sieciach zaopatrujacych w wode.
W zaleznosci od rodzaju urzadzen, maksymalnego dopuszczalnego cisnienia, DN, rodzaju medium (ciecz, gaz lub para) oraz grupy danego medium
(grupa 1 lub 2)¥, dyrektywa cisnieniowa klasyfikuje te same urzadzenia do réznych kategorii (tj: 3.3, I, II, Ill, IV). Kaza z kategorii poddawana jest
indywidualnemu systemowi wymagan, oceny i oznakowania produktu znakiem CE. Produkty zakwalifikowane do grupy 3.3 nie wymagaja
oznakowania znakiem CE.
(*) Ciecze i gazy GRUPA 1 (L1 i G1): plyny niebezpieczne (wybuchowe, utleniajace, szczegdlnie tatwopalne, fatwopalne, palne, bardzo toksyczne
i toksyczne; Art. 2 Dyrektywy Europejskiej 67/548/CEE)
Ciecze i gazy GRUPA 2 (L2 i G2): ptyny, ktore nie zostaly zaklasyfikowane do Grupy 1 (z wyjatkiem wykozystywanych w sieciach dystrybucji wody).

UWAGA: Cisnienia podane dla réznych kategorii ptynow (L1/L2/G1/G2) nie moga by¢ jedynym kryterium doboru urzadzenia i gwarantem poprawnosci
dziatania. W trakcie doboru konkretnego rozwiazania nalezy wzia¢ pod uwage zastosowanie przepustnicy oraz wszystkie parametry robocze medium.
SOCLA nie odpowiada za uszkodzenia urzadzen powstate w wyniku dziafania medium, jezeli jego parametry nie zostaty wczesniej wyszczegolnione
przez klienta, a whasciwy dobdr potwierdzony przez nasz dziat techniczny.

Aby utatwi¢ dobor wedtug powyzszych wytycznych, SOCLA podaje w kartach katalogowych niezbedne informacje dotyczace znaku CE, danych
technicznych urzadzen oraz tabliczki znamionowej.

Informacje dotyczace montazu i obstugi przepustnic znajduja sie w Dokumentacji Techniczno-Ruchowej dostepnej na naszej stronie internetowej
www.socla.pl lub za posrednictwem naszego dziatu technicznego.

Dyrektywa 94/9/CE: ATEX (EXplosive ATmospheres)

Dyrektywa ATEX ma zastosowanie wylacznie w odniesieniu do otoczenia (Srodowiska pracy) urzadzenia w zakresie:

-20°C < T< +60°C; 0,8 bar = P = 1,2 bar.

Wptyw medium przeptywajacego przez zawr nie jest brany pod uwage w ocenie ryzyka. Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za uwzglednienie
efektow wywotanych przez medium, takich jak: wzrost temperatury powierzchni urzadzenia, zablokowanie przeptywu przez czedci stafe, skoki
cisnienia i uderzenia hydrauliczne, zmiany zwiazane z obecnoscia ciat obcych w instalacji, wptyw pracy innych urzadzen na parametry medium, etc.

Przepustnice Emaris sa wykonane zgodnie z Dyrektywa ATEX.

Klasyfikacja przepustnicy z wolnym watkiem:

« Oznaczenie na przepustnicy z wolnym watkiem: I12DG.

Klasyfikacja zestawu przepustnica + naped:

« Przepustnica z dzwignia reczna:
Dzwignie reczne produkowane przez SOCLA stosowane wraz z przepustnicami w strefie ATEX nie powodujg dodatkowego ryzyka. Przepustnica
z d2wignig reczna jest sklasyfikowana zgodnie z @ 12DG.

+ Przepustnica z innymi napedami:
Klasyfikacja zestawu przepustnica + naped jest taka sama jak najnizsza klasyfikacja jednego z elementéw sktadowych zestawu!
Nie stosujemy Zadnego dodatkowego oznakowania catego kompletu (przepustnica + naped). Jezeli choc jeden element sktadowy zestawu
nie jest oznakowany wedtug ATEX tym samym caly zestaw nie jest zgodny z dyrektywa ATEX.

Dyrektywa maszynowa 2006/42/EC (Machinery Directive)

Dyrektywa Maszynowa w swoim Zataczniku | okresla zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczefistwa, jakie odnosza sie do
urzadzen maszynowych. Ma ona zastosowanie do przepustnic z napedami elektrycznymi, pneumatycznymi, hydraulicznymi (tj. innymi niz napedy
reczne). Zgodnie z dyrektywa tego typu urzadzenia zostaly sklasyfikowane jako <maszyny nieukorczone».

«Maszyna nieukonczona» oznacza zespdt, ktory jest prawie maszyng, ale nie moze samodzielnie stuzy¢ do konkretnego zastosowania. Uktad
napedowy jest wiasnie taka maszyng nieukonczona. Jedynym przeznaczeniem maszyny nieukoriczonej jest wiaczenie do lub podtaczenie
zinng maszyna lub wyposazeniem.

Dokumentacja Techniczno-Ruchowa zawierajaca instrukcje montazu i eksploatacji jest dofaczana do kazdego produktu w wykonaniu
ATEX. Ponadto jest ona dostepna na stronie internetowej www.socla.pl lub za posrednictwem naszego dziatu technicznego.
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Temperatura/Cisnienie Dyrektywa PED 97/23/CE Urzadzenia ciSnieniowe.
Przepustnice Emaris wykonane sg zgodnie z wymogami dyrektywy dotyczacymi cisnienia,
$rednicy nominalnej oraz medium (patrz poprzednia strona).

PS
Wykonanie DN Kat. Montaz PFA

L1 | L2 |Gl | G2

Il | Kotnierze 50| 50|50 |50 | 50

50 do 100 | |Koniecrurociagu | 36 | 36 | 36 | 36 | 36

I |Kotnierze 5050|5028 | 40

50 bar 125 || Koniec rurociaggu | 36 | 36 | 36 36
150 I | Kotnierze 50| 50|50 |23/ 33

PTEE zbroi I | Koniec rurociagu | 36 | 36 | 36 33

zbrojony 200 |1 Kolnierze 252525 17,5 25

| |Koniecrurociagu | 18 | 18 | 18 18

Il | Kotnierze 2512512514 | 20

25 bar 250 | | Koniecrurociagu | 18 | 18 | 18 18
300 II | Kotnierze 25| 25|25111,5/16,5
| | Koniecrurociagu | 18 | 18 | 18 16,5

PS - maksymalne dopuszczalne cisnienie (bar) wedtug Dyrektywy 97/23/CE
PFA - dopuszczalne cisnienie pracy (bar) dla instalacji wodnych

Maksymalne ci$nienie ré6znicowe wynosi 10 bar.

Zaleznos$¢ “Temperatura - Cisnienie robocze”
Dopuszczalna temperatura pracy zaworu jest zalezna od cisnienia roboczego panujgcego
w instalacji!!!

Wykres zaleznosci “Temperatura - Ci$nienie robocze”
dla przepustnic EMARIS.
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Karta katalogowa

Przepustnica EMARIS

Natezenie
przeplywu (Kv)

KAT OTWARCIA
DN| 10°| 20° | 30° | 40° | 50° | 60° | 70° | 80° | 90°
65 - 19 | 36 | 54| 69 | 79 | 83 | 84
80 = 31 | 59 | 82103 | 114] 118 120
100 - 52 | 98 | 147| 200 | 243 | 265 | 270
125 - 75 | 133 | 209 | 300 | 398 | 465 | 520
150 - 135 | 246 | 389| 541 | 689 | 793 | 845
200 - 264 | 482 | 7611058 | 1348| 1552| 1652
250 - 465 | 848 | 1338] 1862 | 2370| 2729| 2905

Przepustnice Emaris moga by¢ wykorzystywane do
regulacji przeptywu medium dla kata otwarcia od 20°
do 90°.

Regulacja ponizej 20° nie jest zalecana ze wzgledu na
wysoka predkos¢ przeptywu medium oraz kawitacje,
ktére moga doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia
przepustnicy.

Kv= przeptyw wody w m3/h przez zawér przy okreslonym
Jjego stopniu otwarcia i wywotujqcy strate cisnienia 1 bar

Maksymalna predkos¢ przeptywu medium przez przepustnice Emaris nie moze przekroczy¢:
-3 m/s dla cieczy.
W zakresie 3 do 5 m/s, praca przepustnic Emaris jest dopuszczalna, jednak znacznie zwieksza sie mozliwos¢ wystapienia kawitacji,
gtosnej pracy, wibracji i uderzen hydraulicznych.

-20 m/s dla gazow.

W zakresie 20 do 25 m/s, praca przepustnic Emaris jest dopuszczalna, jednak znacznie zwigksza sie mozliwo$¢ wystapienia kawi-
tacji, gtosnej pracy, wibracji i uderzen hydraulicznych.
- dla mediéw sypkich oraz gestych: prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym.

Wykres natezenia przeptywu

galon/min.
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W przypadku wartosci dla DN50 i DN300 prosimy o kontak z nazym dziatlem technicznym.
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Przepustnica EMARIS

Typy kotnierzy

Przepustnice Emaris

sa dostosowane W przypadku innych typéw kotnierzy: patrz
do montazu pomiedzy standardowymi tabela.
kotnierzami typ 11, 21 oraz 34 wedtug Zastosowanie nieprawidtowych kotnierzy

normy EN 1092 (polski odpowiednik powoduje utrate gwarancjinaprzepustnice.
PN-EN1092).
o o
@ < < <
Q Q Q (S}
—_——e— - —
DN @ A0 @ A1 min @ A2 max @ B min
50 42 37 66 100
65 54,5 50 75 115
80 64,0 60 86 127
100 87,4 80 107 158
125 116,6 115 137 181
150 142,5 140 162 216
200 190,0 192 215,5 230
250 237,0 242 265 292
300 278 278 320 370
Tabliczka znamionowa
8 Nr | Opis
' 2 1 | Nazwa przepustnicy
1 2 | Numer katalogowy
/" Socla Wiade i~ 4 3 | Materiat dysku
3 ...H“ RI 4 | Materiat wyktadziny
SlPs Cd b I1I4¢G """ z ] 5 | Cisnienie PS przy montazu miedzykotnierzowym dla cieczy L1/L2
b) l]ﬁm - 6 | Cisnienie PS przy montazu miedzykotnierzowym dla gazéw G1/G2
L"tgp':“’“"h o1a J'h.‘ 9 7 | Cisnienie PS przy montazu na zakorczeniu rurociggu dla ptynéw L1/L2
7 JU-L172......bar | cuubar=— 8 | Ciénienie PFA dla wody 20°C
T e Cln®C | 1 9 | Cisnienie PS przy montazu na zakonczeniu rurociggu dla gazu G2
[ e o 10 | Numer seryjny
3 10 11 Nolzyfikc;winy Numer Korpusu zgodnie z Dyrektywa PED 97/23/CE
12| Rok produkgji
‘ 13 | Przylacza przepustnicy
M = 16 14 | Temperatura pracy
15 15| Oznaczenie strefy zagrozenia wybuchem
16

Oznaczenie wedtug Dyrektywy ATEX 94/23/CE
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Karta katalogowa Przepustnica EMARIS
Sruby i nakretki Uwaga: Sruby i nakretki nie sa dostarczane z przepustnicami.
EN 1092-1
DN |Calel a | e | ¢ PN10 PN16 PN25 PN40
*llos¢ *llos¢ *llos¢ *llos¢
sub/ | @V | ¢ sl | @V | ¢ |/ | @BV | ¢ |l | @V | C
szpilek szpilek szpilek szpilek
50 2 43 | 17 | 25 4 |M16| 24 4 M16| 24 4 |(M16| 24 4 |M16| 24
65 [21/2] 47 | 18 | 29 8 |M16| 24 8 |M16| 24 8 |M16| 24 8 |M16| 24
80 3 47 | 18 | 29 8 |M16| 24 8 |M16| 24 8 |M16| 24 8 |M16| 24
100 | 4 53 | 20 | 30 8 |[M16| 24 8 [M16| 24 8 |[M20| 24 8 |M20| 24
125| 5 57 | 20 | 30 8 [M16] 24 8 [M16| 24 8 [M24| 24 8 |M24| 24
150 | 6 57 | 20 | 30 8 |M20| 24 8 |M20| 24 8 |M24| 24 8 |M24| 24
200 | 8 61 | 30 | 30 8 |M20| 26 | 12 |M20| 26 | 12 |M24| 26 | 12 |M27| 26
250 10 | 69 | 30 | 30 | 12 |[M20| 26 | 12 |[M24| 26 | 12 |M27| 26 | 12 |M30| 26
300 12 | 78 | 30 | 45 | 12 |M20| 26 | 12 |M24| 32 | 16 |M27| 32 | 16 |[M30| 32
EN 1092-2
DN |Calel a | e | ¢ PN10 PN16 PN25 PN40
*llos¢ *llos¢ *llos¢ *llos¢
sub/ | @V | ¢ s/ | @V | ¢ s/ | @V | c |/ | @V | C
szpilek szpilek szpilek szpilek
50 2 43 | 17 | 25 4 |M16| 24 4 |M16| 24 4 |M16| 24 4 |M16| 24
65 (21/2| 47 | 18 | 29 4 |M16| 24 4 |M16| 24 8 |M16| 24 8 |M16| 24
80 3 47 | 18 | 29 8 |M16| 24 8 |M16| 24 8 |M16| 24 8 |M16| 24
100 | 4 53 | 20 | 30 8 |M16| 24 8 |M16| 24 8 |M20| 24 8 |M20| 24
125| 5 57 | 20 | 30 8 |M16| 24 8 |[M16| 24 8 |M24| 24 8 |M24| 24
150 | 6 57 | 20 | 30 8 |M20| 24 8 |M20| 24 8 |M24| 24 8 |M24| 24
200 | 8 61 | 30 | 30 8 |M20| 26 8 |M20| 26 | 12 |[M24| 26 | 12 |{M27| 30
250 | 10 | 69 | 30 | 30 | 12 |[M20| 26 | 12 |M20| 26 | 12 |M27| 26 | 12 |M30| 35
300 12 | 78 | 30 | 45 | 12 |[M20| 26 | 12 |M24| 32 | 16 |M27| 32 | 16 |M30| 40
ASME / ANSI B16.5
DN |calal a | e | ¢ Klasa 150 Klasa 300
ai | 2V ¢ aw | @Y
szpilek UNC szpilek UNC
50 2 43 | 17 | 25 4 |5/8"| 24 4 |5/8"| 24
65 (21/2| 47 | 18 | 29 4 |5/8"| 24 8 |3/4"| 24
80 3 47 | 18 | 29 4 |5/8"| 24 8 |3/4"| 24
100 | 4 53 | 20 | 30 8 |5/8"| 24 8 |3/4" 24
125 5 57 | 20 | 30 8 [3/4"| 24 8 [3/4"| 24
150| 6 57 | 20 | 30 8 |3/4"| 24 | 12 |3/4"| 24
200 | 8 61 | 30 | 30 8 |7/8"| 26 | 12 | 1" | 30
250 | 10 | 69 | 30 | 30 | 12 |7/8"| 26 | 16 [1.1/8"} 35
300 12 | 78 | 17 | 25 | 12 |7/8"]| 26 | 16 |1.1/8"| 40

*KORPUS Z OTWORAMI CENTRUJACYMI:
Montaz za pomocq szpilek: ilos¢ nakretek i podktadek = 2 x ilos¢ szpilek (patrz tabela powyzej)
Montaz za pomocq Srub: ilos¢ nakretek = ilos¢ Srub (patrz tabela powyzej) a ilos¢ podktadek = 2 x ilos¢ srub

* KORPUS Z OTWORAMI GWINTOWANYMI:
Montaz za pomocq $rub: ilos¢ srub po jednej stronie (patrz tabela powyzej) i ilos¢ podktadek jest taka sama
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Sruby i nakretki
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Korpus z otworami centrujacymi;
montaz za pomoca szpilek

L1=a+2(b+cHj)

L1 =minimalna dtugosc szpilek

a =dhugos¢ zabudowy korpusu przepustnicy
b =grubos¢ kotnierza

¢ =grubos¢: podktadka + nakretka + pozostata czes¢ szpilki

j =grubos¢ podktadki.

Korpus z otworami centrujacymi;
montaz za pomoca Srub

L2=a+2b+2j+c+f

L2 = minimalna dugos¢ srub

a =dhugos¢ zabudowy korpusu przepustnicy

b =grubos¢ kotnierza

¢ =grubos¢: podktadka + nakretka + pozostata czes¢ Sruby
f =grubos¢ podktadki

j =grubos¢ uszczelki kotnierza

Korpus z otworami gwintowanymi;
montaz za pomoca $rub

L3=j+b+e +f; L5=j+b+e+f
L4>L3-b; L6>L5-b

L3 = maksymalna dtugos¢ rub

L4 = minimalna dtugos¢ gwintu Srub

L5 = maksymalna dugos¢ rub

L6 = minimalna dtugos¢ gwintu Srub

= dhugosé¢ zabudowy korpusu przepustnicy
= grubos¢ kotnierza

maksymalna gtebokos¢ sruby
maksymalna gtebokos¢ sruby
grubos¢ podktadki

j = grubos¢ uszczelki kotnierza

-~ o ® T ©
n o n

Korpus z otworami gwintowanymi;
montaz za pomoca szpilek

L7=d' +b+j+e'=d+b+j+e

L7 = catkowita dtugos¢ szpilki

a = dhugos¢ zabudowy korpusu przepustnicy

b = grubos¢ kotnierza

d =grubos¢: podktadka + nakretka + pozostata czes¢ szpilki
d = grubos¢: podkfadka + nakretka + pozostata czes¢ szpilki
e = maksymalna gtebokos¢ $ruby

e’ = maksymalna gtebokos¢ Sruby

j =grubos¢ uszczelki kotnierza
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Przepustnica EMARIS

Instalacja

« Uwagi ogodlne

Ze wzgleddw bezpieczenstwa instalacja
przepustnicy musi by¢ dokonywana pod
nadzorem wyspecjalizowanej obstugi.

Wszelkie czynnosci powinny by¢ wykonywane
przez personel przeszkolony technicznie w
zakresie  dziatania przepustnicy i jej
oprzyrzadowania.

Przed przystapieniem do montazu urzadzenia
nalezy oprézni¢ instalacje. Nalezy réwniez
sprawdzi¢, czy rurociag jest czysty i nie znajduja
sie w nim ciata obce.

Przed montazem nalezy wycentrowac
i umocowaé poszczegdlne czedci rurociggu aby
nie powodowaty one dodatkowych naprezen na
korpus przepustnicy.

« Uwagi montazowe

Zaleca sie zachowanie odlegtosci podanych ponizej
w celu przedtuzenia “zywotnosci” przepustnicy.

W strefie ATEX nalezy sprawdzic¢ czy rurociag jest
uziemiony. Nie nalezy stosowac rur izoloujacych
przewodzenie pradu (PVC...)

Owiert PN kotnierzy rurociaggu musi by¢ zgodny
zowiertem przepustnicy a jego wartos¢ (cisnienie
dopuszczalne) wieksze lub réwne cisnieniu
roboczemu.

Nie wolno rozpiera¢ kotnierzy za pomoca
przepustnicy, gdyz grozi to jej trwatym
uszkodzeniem!!!

Dokumentacja Techniczno - Ruchowa
zawierajaca instrukcje montazu i eksploatacji
jest dostepna na naszej stronie internetowej
www.socla.pl lub za posrednictwem naszego
dziatu technicznego.

Montaz urzadzenia w poblizu tréjnikdw, kolan oraz
innych stref zaburzonego przeptywu zwieksza jego
zuzycie.
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Watts Industries nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Watts Industries zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
w produktach bez uprzedzenia. Dotyczy to réwniez produktow juz zamoéwionych. Zamienniki moga by¢ dostarczane bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych.
Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wtasnoscig odpowiednich spétek. Wszystkie prawa zastrzezone.

SSCLA

A Division of Watts Industries Europe

Watts Industries Polska Sp. z o.0.
ul. Putawska 40A PL05-500 Piaseczno
Telefon: (48 22) 702 68 60, Faks: (48 22) 702 68 61
http://www.socla.pl e-mail: armatura@socla.com
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