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Zawor odcinajacy kulowy
z napedem pneumatycznym dwustronnego dziatania

Opis ogdlny

Valmark sp. z o.0.

tel.22 8685858

biuro@valmark.pl

SSCLA

« Zawor z korpusem dwuczesciowym.
« Petny przelot.

«Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI316

z uszczelnieniem PTFE (Teflon).
« Plyta przytaczeniowa napedu wedtug 1SO 5211.
« Przylacza gwintowane (gwint wewnetrzny).

« Zawor wyposazony w naped pneumatyczny
dwustronnego dziafania:

- prod. Socla BAR

- temperatura pracy: -20°C do +80°C

- przytacza osprzetu wedtug VDI/VDE 3845 Namur

-regulacja potozen krancowych w zakresie
od +5 do -10°

- zasilanie sitownika: powietrze suche o cisnieniu
6 bar (inne wykonania na zapytanie).

Dane techniczne

« Przytacza: gwint wewnetrzny (BSP)
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Karta katalogowa Typ X29DE - Zawor odcinajacy kulowy

Materiaty i budowa

OPIS MATERIAL EURO |ANSI
KORPUS Stal nierdzewna AISI 316 | 1.4408
KULA Stal nierdzewna AISI 316 | 1.4408
TRZPIEN Stal nierdzewna AlSI 316 | 1.4401

USZCZELNIENIE KULI | PTFE (Teflon)

USZCZELNIENIE
TRZPIENIA

PTFE + FKM (Viton)

OBUDOWA NAPEDU | Aluminium

Charakterystyka pracy Wykres temperatura/ci$nienie:
+ Linia ciagta - zakres pracy zaworu
+ Linia przerywana - prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym
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Watts Industries nie ponosi odpowiedzialnoéci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Watts Industries zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
w produktach bez uprzedzenia. Dotyczy to réwniez produktédw juz zaméwionych. Zamienniki mogg by¢ dostarczane bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych.
Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wtasnoscig odpowiednich spétek. Wszystkie prawa zastrzezone.
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