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Zawor giowny serii C900

Opis ogolny

« Media: czyste ciecze przefiltrowane
(podstawowe wykonanie - dla wody)

+ DN 40 do 300 mm: przytacza kotnierzowe

« Korpus: zeliwo szare/zeliwo sferoidalne
epoksydowane: 150 um +/- 50 um

 Min. cisnienie przed zaworem: 1 bar

- Max. ci$nienie przed zaworem: 25 bar
(zalezy od owiertu kotnierzy)

- Temperatura pracy:
-min.:-10°C
- max: 90°C

« Owiert kotnierzy: PN zgodnie z PN-EN 1092-2

» Montaz pionowy: dostepny jako opcja

+ Dopuszczenia: ( €

« Zgodnosc z normami: Europejska Dyrektywa
Cisnieniowa (PED) 97/23/CE

Dane techniczne

DN A B C oD  oE F H Z | Masa* 9 10
mm | mm mm | mm mm mm| mm | mm kg cale cale
40 274 | 285 | 210 | 170 | 152 | 67 | 400 | 254 15 1/4 3/8
50 274 | 285 | 210 | 170 | 161 | 67 | 400 | 254 16 1/4 3/8
65 314 | 352 1 257 | 200 | 185 | 48 | 470 | 254 24 3/8 1/4
80 | 334 372 | 272 | 217 | 200 | 50 | 500 | 254 29 3/8 3/8
100 | 374 | 423 | 302 | 241 | 235 | 52 | 510 | 254 42 3/8 3/8
125 | 430 | 506 | 371 | 296 | 270 A 60 | 570 | 254 63 3/8 3/8
150 | 512 | 551 401 | 363 300 @ 52 | 650 | 254 77 3/8 3/8
200 | 626 | 709 | 529 | 467 | 360 | 48 | 750 | 254 | 127 3/8 3/8
250 | 760 | 844 | 631 | 587 | 425 | 54 | 900 | 254 @ 218 1/2 1/2
300 | 880 | 975 | 730 | 680 | 486 | 57 | 1100 | 254 = 348 1/2 1/2
* Masa tylko zaworu gtéwnego
Nr|OPIS MATERIAL EURO ANSI
1 | MEMBRANA EPDM/Poliamid
i} ) Mosiadz/stal EN 12164-CuZn39Ph3-R360min ASTMB36 / ASTM B121
2 WSKAZNIK POLOZENIA nier dqe na EN 10088-3-X5CrNi18-10 AISI304/ ASTM A240
Z ODPOWIETRZNIKIEM lerdzew EPDM
Cu
Zeliwo szare / sferoidalne | EN 1563 EN-GJS-400-15 (opr6cz DN125) | ASTM A536 60-40-18
3 | POKRYWA (PN25) epolsydowane DNI25:EN 156 T-EN-GIL300 ASTI Adg 458
4 | SRUBYI NAKRETKI Stal nierdzewna EN 10088-3-X5CrNi18-10 AISI 304/ ASTM A240
5 | GNIAZDO PROFILOWANE | Stal nierdzewna EN 10213-GX5CrNi19-10-AT AISI 304/ ASTM A240
6 | KOREK SPUSTOWY Mosiadz EN 12164-CuZn39Pb3-R360min ASTMB36 / ASTM B121
7 | USZCZELKA GRZYBA EPDM
Zeliwo szare / sferoidalne | EN 1563 EN-GJS-400-15 (oprocz DN125) | ASTM A536 60-40-18
8 | KORPUS (PN25) epoksydowane DNT25:EN 156 1-EN-GIL:300 ASTA AdB 458
9-10] ZAWOR KULOWY Mosiadz chromowany
11| KRYZA POMIAROWA Stal nierdzewna X2CrNiMo17-12-2
12 | PRZECIWKOLNIERZ Stal
Braz (DN40-DN50) EN1982 CuSn5Zn5Ph2-C GS
13| GRZYB ZAWORU Jeliwo szare epory. | ENISGIENGIL250 ASTMA 48358
14| SPREZYNA Stal nierdzewna EN10270-3 X10CrNi18-8 AISI 302
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Zawor gtéwny serii C900

Dobér wielkosci zaworu pN |_Min. | Max. Kv . | PN_|PFA PS Kat| | py |_Min. | Max. KV . | PN |PFA PS Kat
m3h | myh [ myh [ Us | ° [bar [bar|u]0]a @ m3h | myh [ m3h [ Us | ° [ bar [bar[ U@
s 40 | 45 3200 | 13,12 [ 364 [193]1016]| 16 16|16 | x | x |33 40 45 3200 | 4566 | 1268|193 | 25 [ 25(25)25] x | x |33
m:_ 50 7 32,00 | 1901 [12,68 4701016 16 | 16|16 | x | x |33 50 7 3200 | 4566 1268470 25 | 252525 x | x [33
w1 s 65 | 12 5400 | 57,75 | 16,08 83910116 16 | 16|16 | x | x |33 65 | 12 5400 | 5775 1608839 | 25 | 252525 | x | x [33
o - s 80 | 18 82,00 | 80,00 [22,22(10,00{10/16] 16 | 16| 16 | x | x |33 80 | 18 82,00 | 80,00 [222211000] 25 |25|25]25| x | x [33
o4 ',/ 100 | 28 | 127,00 | 136,00 |37,78 | 847 |10/16| 16 | 16 | 16 | x | x |33 100 | 28 | 127,00 | 136,00 [37,78 847 | 25 | 25|20 25| x | x [33
P r 125 | 44 | 199,00 | 220,00 |61,11|790 [1016] 16 | 16| 16 | x | x |33 125 44 | 199,00 | 22000 [61,11]790| 25 [25] 16|25 x | x |33
o 1 p 150 | 64 | 28600 | 264,00 |7333|11,38/10/16) 16 | 16 | 16 | x | x |33 150 | 64 | 286,00 | 264,00 [7333[1138] 25 |25 |13 25| x | x [33
w L 4 200 | 113 | 509,00 | 600,00 |166,67| 6,96 | 10 [ 101010 | x | x [33 200 | 113 | 509,00 | 600,00 |166,67 6,96 | 25 | 25|10 25| x | x [33
o4 7/ 250 | 177 | 79500 | 900,00 [250,00] 7,56 | 10 | 101010 | x | x | | 250 | 177 | 79500 | 900,00 [250,001 756 | 25 |25 1025 | x | x | |
» / 300 | 255 | 114500 [1224,00(340,00/ 847 | 10 | 101010 | x | x | | 300 | 255 | 114500 |122400(340,00/ 847 | 25 |25 /1025 | x | x | |
o4 ’ UWAGA: ciénienia podane dla roznych kategorii ptynéw (L1/L2/G1/G2) nie gwarantuja
11l - poprawnosci dziatania. W trakcie doboru konkretnego rozwiazania nalezy wzia¢ pod
° - DN Min. | Max, KV : PN |PFA PS Kat| UWage parametry robocze medium. Socla nie odpowiada za uszkodzenia powstale
I‘—+—i—+—H—-++}_*_—+ﬁv‘ m3h | m3h | mh | Us bar |bar| U |26 | @ at| wwyniku dziatania medium, jezeli jego parametry nie zostaly wczesniej wyszczegélnione
P Emmem e m e e D] 3 | sm00 | 6000 1666769 | 16 | 16] 10| 16 33 P enta
! ! i LSS Aby utatwi¢ dobor wedtug powyzszych wytycznych Socla podaje niezbedne
250 | 177 | 79500 | 900,00 250,00/ 7,56 | 16 | 16 {1016 | x | x | | | informacje dotyczace znaku CE, danych technicznych na tabliczce
300 | 255 | 114500 122400]34000] 847 | 16 |16 | 10] 16 | x | x | 1 | 2znamionowejorazw kartach katalogowych. o i
Ponadto informacje dotyczace montazu i obstugi zaworu znajduja sie w Dokumentacji
Techniczno-Ruchowej dostepnej za posrednictwem naszego dziatu technicznego.
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Wykres kawitacji Zbyt duza réznica cisnienia, czy tez zbyt niskie cisnienie na £ ¢
odplywie zaworu, moga by¢ przyczyna jego uszkodzenia T o

wskutek kawitacji. Aby tego unikna¢, nalezy postugiwac sie
wykresem kawitacji i jezeli to konieczne stosowac
stopniowanie redukcji cis$nienia, poprzez zastosowanie
kilku zaworéw zainstalowanych szeregowo.

W przypadku zawordw serii C zespdt zamkniecia wykonany
ze stali nierdzewnej jest standardem.

CISNIENIE NA ODPLYWIE Z ZAWORU

Przyktady - patrz DTR zaworu.

150 200 250 300
CISNIENIE NA DOPLYWIE DO ZAWORU

Instalacja i konserwacja

Zalecamy przeglad zaworu co 6 do 12 miesiecy (w zaleznosci od
jakosci wody i wartosci ciSnienia roboczego):

« opréznic strefe nad membrana

» zamknac / otworzy¢ kilkukrotnie zaworki odcinajace

« przeczyscic filtry w obwodzie sterujgcym i w instalacji gldwnej
przed zaworem

« sprawdzi¢ poprawno$¢ reguladji ci$nienia.

Co 5 lat zalecamy gruntowna konserwacje zaworu gtéwnego:

- demontaz z instalacji

+ przeczyszczenie zaworu gtéwnego i zaworu pilotowego

« wymiana uszczelniert zaworu (w sprawie zestawu naprawczego
prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym)

« ponowny montaz i test poprawnosci regulagji cisnienia.

Watts Industries nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Watts Industries zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
w produktach bez uprzedzenia. Dotyczy to rowniez produktdw juz zaméwionych. Zamienniki moga by¢ dostarczane bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach juz uzgodnionych.
Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wtasnoscig odpowiednich spétek. Wszystkie prawa zastrzezone.
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